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Abstract of DEI 9647798 

This new method manufactures a tap aerator 
(1). of the type used to moderate flow by 
incorporating a loose foam of sparkling air 
bubbles. It casing (2) includes a jet splitter 
comprising a perforated plate (3), with one or 
more flow-regulating sieves (4) downstream. 
The novel method forms the plastic casing (2) 
and perforated plate (3) in unitary construction 
by pressure injection moulding. The sieve(s) 
(4) are then inserted into the casing from the 
outlet side, and joined to it. Also claimed is the 
corresponding tap aerator. Preferably once 
inserted, the sieves are fixed to the casing by 
ultrasonic-, friction- or thermal welding. The 
sieve(s) may be solvent welded at the edges. 
The outlet edge (5) of the casing may be 
thermally-shaped to retain the sieve(s) 
following insertion. 
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@ Verfahren zum Hersteilen eins Strahlreglers sowie Strahlregler 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Hersteilen ei- 

nes Strahlreglers sowie ein en Strahlregler, welch er ein 

Gehause (2), einen darin angeordneten Strahlzerleger mit 

Lochplatte (3) sowie wenigstens ein stromabwarts ange- 

ordnetes Reguliersieb (4) aufweist. Fur die vorliegende 

Erfindung ist kennzeichnend, da(^ das Gehause des 

Strahlreglers (1) einstuckig zusammen mit der Lochplatte 

(3) durch SpritzgieBen aus Kunststoff hergestellt wird und 

dafi anschlieSend das zumindest eine Reguliersieb (4) 

von der Abstromseite in das Gehause (2) eingesetzt und 

dann mit dem Gehause (2) verbunden wird. Durch die ein- 

stuckige Verbindung der Lochplatte (3) am Gehause (2) 

wird eine hohe Stabilltat erreicht so daB sich die Loch- 
platte (3) auch unter HeiBwasser-EinfluB nicht uner- 

wOnscht verfbrmt. Da auf die Montage einer separaten 
■ Lochplatte verzichtet werden kann, ist der Strahl regler (1) 
I mit geringem Aufwand herstellbar (vgl. Fig. 1). 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifit ein Verfahien zum Herstellen eines 
Strahlreglers mit einem Gehause, mil einem darin angeord- 
neten Strahlzerleger mit Lochplatte sowie mit wenigstens 
einem stromab warts angeordneten Reguliersieb. 

Die Erfindung bcfaBt sich auch mit cincm dcrartigcn 
Strahlregler. 

Aus der DE-PS 30 00 799 kennt man bereits einen Slrahl- 
regler, der im abstromseitigen Bereich seines hulsenformi- 
gen Gehauses mehrere Reguliersiebe bat, deicn Siebebenen 
quer zur Stidmungsrichtung angeordnet sind. Diese Regu- 
liersiebe liegen am Strahlregler-Gehause auf einem inneren 
Ringflansch auf, der im abstrdmseitigen Stimrandbereich 
dieses Gehauses vorgesehen ist. Um die Reguliersiebe von 
der gegeniiberliegenden Stimseite aus in das Gehauseinnere 
einsetzen zu konnen, hat der vorbekannte Strahlregler einen 
Strahlzerleger, dessen Lochplatte in die zustromseitige Ge- 
hause-StirnseiLe losbar einsetzbar isL 

Bei dem vorbekannlen Strahlregler sind moglichst ge- 
ringe Pafwungstoleranzen zwischen dem Gehause und der in 
das Gehauseinnere eingesetzten Lochplatte voigesehen, um 
einerseits die Lochplatte leicht und dennoch fest in die zu- 
stromseitige Gehause-Stiroseite einsetzen zu konnen und 
um andeierseits unkontroUierte Wasserstidmungen an der 
Lochplatte vorbci zu vcrmcidcn. Da bci dem vorbckanntcn 
Strahlregler die Lochplatte als Einsauteil ausgestaltet ist, 
muB sie - unabhangig von stromungstechnisch optimalen 
Abmessungen - eine entsprechende Stabilitat und Dicke 
aufweisen, um den hohen Wasserdriicken standhalten zu 
konnen und um einer unerwunschten Verformung der Loch- 
platte insbesondere unter HeiBwasser-EinfluB entgegenzu- 
wirken. Dariiber hinaus erfordert die Montage der Regulier- 
siebe sowie der Lochplatte mehrere Arbeitsschritte, die 
gieichzeitig einen erhdhten Zeit-, Arbeits- und Kostenauf- 
wand venirsachen. 

Es besteht daher insbesondere die Aufgabe, ein Verfahren 
der eingangs erwahnten Art zu schalTen, das die Herstellung 
eines stabilen Strahhieglers mit moglichst geringem Auf- 
wand erlaubt. Dariiber hinaus besteht auch die Aufgabe, ein 
Strahlregler der eingangs erwahnten Art zu schaflPen, der 
sich durch eine hohe Stabilitat auszeichnet und der dennoch 
mit geringem Aufwand herstellbar ist. 

Die erfindungsgemaBe Losung besteht bei dem Verfahren 
der eingangs erwahnten Art insbesondere darin, daB das Ge- 
hause einstlickig zusammen mit der Lochplatte durch 
SpritzgieBen aus Kunststoff hergestellt wird und daB an- 
schlieBend das Reguliersieb von der Abstromseite in das 
Gehause eingesetzt und dann mit dem Gehause vetbunden 
wird. 

Bei dem Strahlregler der eingangs erwahnten Art besteht 
die erfindungsgemaBe Lbsung insbesondere darin, daB die 
Lochplatte des Strahlzerlegers und das Gehause einstiickig 
miteinander verbunden sind und aus einem KunststofiF- 
SpritzguBteil bestehen und daB das von der Abstromseite in 
das Gehause eingesetzte Reguliersieb durch ReibschluB 
und/oder StoffschluB und/oder FormschluB gehalten ist. 

Bei dem erfindungsgemafien Strahlregler wird das Ge- 
hause einstuckig zusammen mit der Lochplatte durch 
SpritzgieBen aus Kunststoff hcrgcstcUt. Da die Lochplatte 
daher fest mil d&n Gehause verbunden ist, halt sie auch ho- 
hen Wasserdriicken stand, ohne sich insbesondere unter 
HeiBwasser-EinfluB zu verformen. Die Lochplatte laBt sich 
somit gut an stromungstechnisch optimalen Abmessungen 
ausrichten. 

Da die Reguliersiebe in einem nachfolgenden Verfahrens- 
schriu von der Abstromseite in das Gehause eingesetzt und 
anschlieBend mit dem Gehause derart verbunden werden. 



daB sie im GehSuseinneren durch ReibschluB und/oder 
StoffschluB und/oder FormschluB gehalten sind, kann man 
auf den Einbau einer separaten Lochplatte verzichten. Der 
erfindungsgemaBe Strahlregler ist daher mit geringem Auf- 

5 wand herstellbar. Dariiber hinaus entstehen keine zusatzU- 
chen Passungstoleranzen im Bereich zwischen Strahlregler- 
gchausc und Lochplatte. Da die Lochplatte und das Gehause 
einstUckig und dicht miteinander verbunden sind, werden 
unkontroUierte Wasserstromungen an der Lochplatte vorbei 

in mit Sicherheit vermieden. 

Um das Reguliersieb oder die Reguliersiebe nach der 
Montage fest im Gehauseinneren verankon zu k6nnen, 
kann das Reguliersieb nach dem Einsetzen in das Gehause 
durch UltraschallschweiBoi, ReibschweiBen oder decglei- 

15 chen thermische Einwirkung mit dem Gehause verbunden 
werden. Ebensogut ist es moglich, daB das gegebenenfalls 
einen Kunststoffrand aufweisende Reguliersieb durch Anlo- 
sen der Kcntaktbereiche zwischen Reguliersieb und Ge- 
hauseinnenwand mit dem Gehause verbunden wird. Durch 

20 das Anlosen der Kontaktbereiche beispielsweise an der Ge- 
hauseinnenwand laBt sich ein StoffschluB erreichen, wel- 
cher die Reguliersiebe ausreichend fest im Gehauseinneren 
halt. Dabd laBt sich die Verbindung zwiscbra den Regulier- 
sieben und der Gehauseinnenwand besonders prazise ausge- 

25 stalten, wenn auch die Reguliersiebe einen Kunststofi&and 
habcn. 

Eine Weiterbildung des erfindungsgemafien Verfahrens 
sieht vor, daB der Mundungsrand des Gehauses nach dem 
Einsetzen des ReguHersiebes oder der Reguliersiebe nach 

30 innen vorzugsweise durch thermische Einwirkung verformt 
und dadurch das Sieb festgelegt wird. Durch die Verfor- 
mung des abstromseitigen Miindungsrandes wird ein nach 
inn^ vorstehender Rand gebildet, welcher die Regulier- 
siebe fest im Gehauseinneren halt Dabei kann der Mtin- 

35 dungsrand des Gehauses nach dem Einsetzen der Regulier- 
siebe beispielsweise durch Kaltverformen entsprechend be- 
arbeitet werden. Bevorzugt wird jedoch eine Verfahrens- 
weise, bei der die Verfonuung des Gehause-Miindungsran- 
des durch thermische Einwirkung erfolgt. 

40 Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der fol- 
genden Beschreibung erfindungsgemaBer Ausfuhrungsbei- 
spiele in Verbindung mit den Anspriichen sowie der Zeich- 
nung. Die einzelnen Merianale konnen je fiir sich oder zu 
mehreren bet einer Ausfuhrungsform gemaB der Erfindung 

45 sein. 

Es zeigt: 

Fig* 1 einen Strahlregler in einem Ibil-Langsschnitt, der 
in seinem Strahhregler-GehSuse einen Strahlzerleger mit 
Lochplatte sowie stromabwarts angeordnete Reguliersiebe 
50 aufweist. 

Fig, 2 den Strahlregler in einer vergroBerten Detail-Dar- 
stellung im Bereich aus Fig, 1, in welchem der stromabwarts 
angeordnete und hier noch unverformte Mundungsrand des 
Strahkegier-Gehauses zu sehen ist, und 

55 Fig. 3 eine Detail-Darstellung des Strahlreglers aus Fig. 1 
und 2, wobei der hicr ebenfalls daigestellte Miindungsrand 
des Strahlregler-Gehauses im Absttltzen der Reguliersiebe 
nach innen eingeformt wucde. 

In Fig. 1 ist ein Strahlregler 1 dargestellt, der im Inneren 

60 cincs hulscnfbrmigcn Strahlrcglcr-Gchauscs 2 cincn Strahl- 
zerleger mil Lochplatte 3 sowie mehrere stromabwarts an- 
geordnete Reguliersiebe 4 hat. Wie Fig. 1 zeigt, sind die 
Lochplatte 3 des Strahlzerlegers und das hulsenfbrmige Ge- 
hause 2 einstiickig miteinander verbunden. Das Gehause 2 

65 ist dazu einstUckig zusammen mit der Lochplatte 3 durch 
SpritzgieBen aus Kunststoff hergestellt. 

Durch die feste und unlosbare Verbindung der Lochplatte 
3 am Gehause 2 halt sie auch hohen Driicken des in Pfdl- 
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richtung Pfl zustrdmenden Wassers stand, ohne sich insbe- 
sondere unter HeiBwasser-RinfluB unerwiinscht zu verfor- 
men. Die Lochplatte 3 laBt sich somit besonders gut an stro- 
mungstechnisch optimalen Abmessungen ausrichten. 

We in Fig. 2 angedeutet ist, werden die in Stromungs- 5 
richtung Pfl voneinander beabstandeten und mit ihren Sieb- 
cbcncn ctwa rcchtwinklig zur Stromungsrichtung Pfl oriai- 
tierten ReguJiersiebe 4 nach dem Sprit2;gieBen des Geh&ises 
2 sowie der Lochplatte 3 von der Abstrdmseite in das Ge- 
hSuseinnere eingesetzt. Die ReguLiersiebe 4 weisen dazu ei- 1 0 
nen AuBenduichmesser auf, der gleich oder vorzugsweise 
kleiner als der lichte Innendurchmesser des unverfonnten 
hulsenformigen Strahlregler-Gehauses 2 in diesem fiereich 
ist. 

Um die Reguliersiebe 4 im Gehauseinneren fest veran- 15 
kem zu konnen, wird - wie in Fig. 3 dargestellt ist - der aus- 
stromseitige Miindungsrand 5 des Gehauses 2 nach dem 
Einsetzen der Reguliersiebe 4 nach innen verformt, so daB 
sich ein radial nach innen vorstehender Aud^gerand fUr die 
Reguliersiebe 4 bildet 20 

Diese Verformung des Mundungsrandes 5 kann durch 
Kaltverformen oder einfacher unter thermischer Einwirkung 
erfolgen. MOglich ist aber auch, die Reguhersiebe statt - wie 
hier - durch FormschluB mittels ReibschluB oder durch 
StoffschluB im Gehauseinneren zu verankem. Dazu konnen 25 
die Reguliersiebe nach dem Einsetzen in das Gchausc durch 
UlUraschallschweiBen, ReibschweiBen oder deigleichen 
thermische Einwirkung mit dem Gehause verbimden wer- 
den. Mdglich ist auch, daB die Reguliersiebe durch Anlosen 
der Kontaktbereiche zwischen den Reguliersieben und der 30 
benachbarten Gehauseinnenwand mit dem Gehause 2 ver- 
bunden werden. Dabd laBt sich eine besonders prazise und 
feste Verbindung erzielen, wenn auch die Reguliersiebe 4 ei- 
nen - hier nicht weiter daigestellten - Kunststoffrand haben, 
welcher sich beim Anldsen mit dem Kunststofi^ateriai des 35 
(lehauses 2 verbindet. 

Ein fester StoffschluB kann auch durch einen an der Ge- 
hauseinnenwand aufgebrachten und als Auflagerand dienen- 
den Klebstoff-Auftrag gebildet werden. 

Da die Reguliersiebe 4 von der Abstromseite aus in das 40 
Gehause 2 eingesetzt und anschlieBend mit dem Gehause 2 
in beliebiger Weise verbunden werden und da die Lochplatte 
3 mit dem GehSuse 2 ein einstQckiges Kunststofif-SpritzguB- 
teil bildet, kann auf den Einbau einer separaten Lochplatte 
verzichtet werden. Der hier daigestellte Strahlregler 1 ist da- 45 
her mit geringem Aufwand herstellbar. Daruber hinaus ent- 
stehen keine Passungstoleranzen im Bereich zwischen dem 
Strahkegler-Gehause 2 und der Lochplatte 3. Da die Loch- 
platte 3 und das Gehause 2 einstuckig und dicht miteinander 
verbunden sind, werden unkontrollierte Wasserstromungen 50 
an der Lochplatte vorbei mit Sicherheit vermieden. 

Das Gehause 2 des Strahlreglers 1 wird nach der Montage 
der Reguliersiebe wie ublich in das hier nicht daigestellte 
Auslauf-Mundstiick einer Wasscrarmatur eingesetzt Der 
Strahlregler 1 bewirict dabei einen gleichmafiigen und spar- 55 
samen Wasserstrahl. Wie in Fig. 1 dargestellt ist, kann auf 
der zustrOmseitigen GehSuse-Stimseite des StrahLieglers 1 
auch ein Vorsatzsieb 6 losbar befestigt sein. 

Der in Fig. I dargestellte Strahlregler 1 ist mit Luftansau- 
gung ausgcstattct und wcist dazu an scincm Gchauscumfang 60 
mehrere LuftzutrittsOfifnungen 7 auf, die sich quer zur 
Strahlregler-Langsachse erstrecken und die zwischen der 
Lodiplatte 3 und den Reguliersieben 4 angeordnet sind. 
Ebensogut lassen sich die mit der vorliegenden Erfindung 
angestrebten >toeile aber auch bei einem Strahlregler ohne 6S 
Luftansaugung erzielen. 



Patentanspriiche 

1 . Verfahren zum Herstelien eines Strahlreglers (1) mit 
einem GehSuse (2), mit einem darin angeordneten 
Strahlzerleger mit Lochplatte (3) sowie mit wenigstens 
einem stromabwarts angeordneten Reguliersieb (4), 
dadurch gekennzeichnet, daB das Gchausc (2) cin- 
stOckig zusammen mit der Lochplatte (3) durch Spriiz- 
gieBen aus Kunststoff hergestellt wird und daB an- 
schlieBend das Reguliersieb (4) von der Abstromseite 
in das Gehause (2) eingesetzt und dann mit dem Ge- 
hause (2) verbunden wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Reguliersieb (die Reguliersiebe) (4) nach 
dem Einsetzen in das Gehause (2) durch Ultraschall- 
schweiBen, ReibschweiBen oder dergleichen thermi- 
sche Einwirkung mit dem Gehause (2) verbunden wird 
(werden). 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das gegebenenfalls einen Kunststoflrand 
aufweisende Reguliersieb (die Reguliersiebe) (4) durch 
Anlosen der Kontaktbereiche zwischen Reguliersieb 
und Gehauseinnenwand mit dem Gehause (2) verbun- 
den wird (werden). 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Miindungsrand (5) des 
Gehauses (2) nach dem Einsetzen des Reguliersiebes 
(der Reguliersiebe) (4) nach innen vorzugsweise durch 
thermische Einwirkung verformt und dadurch das Re- 
guliersieb (die Reguliersiebe) (4) festgelegt wird (wer- 
den). 

5. Strahlregler nach einem der Anspriiche 1 bis 4, mit 
einem Gehause, mit einem darin angeordneten Strahl- 
zerleger mit Lochplatte (3) sowie mit wenigstens ei- 
nem stromabwarts angeordneten Reguliersieb (4), da- 
durch gekennzeichnet, daB die Lochplatte (3) des 
Strahlzerlegers und das Gehause (2) einstuckig mitein- 
ander verbunden sind und aus einem KunsUstoff-Sprilz- 
guBteil bestehen und daB das von der Abstrdmseite in 
das Gehause (2) eingesetzte Reguliersieb (die Regu- 
liersiebe) (4) dutch ReibschluB und/oder StoflfschluB 
und/oder FormschluB gehalten ist (sind). 

6. Strahlregler nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Reguliersieb (die Reguliersiebe) (4) 
nach dem Einsetzen in das Gehause (2) durch einen 
nach innen verformten Rand (5) gehalten ist (sind) 
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